
ปที่ 16 ฉบับที่ 1 มกราคม 2560 January 2017 No.16 Volume 1

http://www.facebook.com/TSSDA.stainless

ว า ร ส า ร เ พ่ื อ ก า ร พั ฒ น า ส เ ต น เ ล ส

METALMORPHOSIS
INCREDIBLE

MOVING SCULPTURE



การรับรอง มอก.เหล็กกลาไรสนิม

แหงเดียวในประเทศไทย และคุณภาพ

ครบวงจรจากนานาชาติ สเตนเลส

โพสโค-ไทยนอคซจ�งไดการตอบรับ

สูงสุดทั้งในประเทศและตลาดโลก

คุณภาพ
เทคโนโลยี

สเตนเลสโพสโค-ไทยนอคผลิตจาก

กระบวนการผลิตระดับโลก

สอดคลองทั้งมาตรฐาน

เอเช�ย ( JIS) อเมร�กา (ASTM)

และยุโรป (EN)

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.1378-2539 มาตรฐานการทดสอบในหองปฏิบัติการ ISO/IEC 17025 : 2005 มาตรฐานระบบจัดการอุตสาหกรรม ISO 9001 : 2008, 
มาตรฐานความปลอดภัยดานการจำกัดสารพิษปนเปอน มาตรฐานความปลอดภัยดานการใชสารเคมีในการผลิต ISO 14001 : 2004, OHSAS 18001 : 2007
  มาตรฐานความปลอดภัยเกี่ยวกับแรงดัน PED 97/23 EC

คุณคา บร�การ

โพสโค-ไทยนอคซ แบรนดเนมแหงสเตนเลสคุณภาพชั้นเยี่ยม

คุณภาพ-เทคโนโลยี-บร�การ-และคุณคา 
คือความแตกตางของโพสโค-ไทยนอคซจากสเตนเลสนำเขาอื่นๆในประเทศ

ผูผลิตสเตนเลสร�ดเย็นคุณภาพชั้นเยี่ยมแหงเดียวในประเทศไทย…. และหนึ่งในเคร�อขายโกลบอลโพสโค ผูนำอุตสาหกรรมเหล็กของโลก www.poscothainox.com

บูรณาการคุณคาเพื่อสเตนเลสในการ

ใชงานระดับครัวเร�อนและภาคอุตสาหกรรม

ของประเทศ ชวยใหลูกคาและผู ใชงานใน

อุตสาหกรรมสามารถบร�หาร

สตอค การขาย และการผลิต

ไดอยางมีประสิทธ�ภาพ

บร�การเทคนิคและการเผยแพร

องคความรูเกี่ยวกับสเตนเลสกอน

และหลังการขาย ทำใหแบรนดเนม 

‘โพสโค-ไทยนอคซ’ ไดรับความ

วางใจตลอดกวา 20 ป

ในประเทศไทย

บร�ษัท โพสโค-ไทยนอคซ จำกัด (มหาชน)
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สมาคมพัฒนาสเตนเลสไทย

อาคารสำนักพัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน (อาคารเกา) 86/6 ซอยตรีมิตร ถนนพระราม 4 แขวงคลองเตย เขตคลองเตย กรุงเทพฯ 10100

โทรศัพท 02 712 1649 โทรสาร 02 381 6731 E-mail: info@tssda.org

Thai Stainless Steel Development Association

Bureau of Supporting Industries Development (BSID) (Old Building) 86/6 Soi Trimitr, Rama IV Rd., Khlongtoei, Bangkok 10110 Thailand

Tel: 02 712 1649 Fax: 02 381 6731 E-mail: info@tssda.org

• บรรณาธิการบริหาร นันทจิตร ถาวรบุตร Nanthachit Thavaraputta

• ฝายบรรณาธิการ ภูมิธร ภูระธีระ Pumitorn Purateera - info@tssda.org

• ฝายโฆษณาประชาสัมพันธ ภูมิธร ภูระธีระ Pumitorn Purateera - info@tssda.org 

• ฝายสมาชิก สุวดี จันทรดวง Suwadee Janduang - members@tssda.org
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สวัสดีคะสมาชิกและผูอานทุกๆ ทาน วารสาร TSSDA Forward ฉบับตอนรับ

ปไก ขอใหทุกๆ ทานมีความสุขมากมาก ยอดขายเติบโตทะลุเปานะคะ 

สำหรับทีมงานไมขออะไรมาก ขอแคไดมาทักทายผูอานและสมาชิกอยางนี้

ในทุกๆ เดือนก็พอแลว

สำหรับปนี้ สมาคมฯ จะมีการปรับเปลี่ยนในเรื่องงานกันนิดหนอย แตอยางไร

ก็ตาม เราไมไดหายไปไหน การปรับเปลี่ยนก็เพื่อใหงานรวดเร็วยิ่งๆ ขึ้นไป

นะคะ มาชมกันเลยวาฉบับเดือนมกราคมตอนรับปใหม มีอะไรที่นาสนใจ

กันบาง พบกันในเลมคะ



T - NEWS

4 TSSDA Forward 

ประกาศกระทรวงการคลัง 

เร�่อง การลดอัตราอากรและยกเวนอากรศุลกากร ตามมาตรา 

๑๒ แหงพระราชกำหนดพิกัดอัตราศุลกากร พ.ศ. ๒๕๓๐

 ดวยกระทรวงการคลังโดยกรมศุลกากรไดดำเนินการออกประกาศ

กระทรวงการคลังเพื่อลดอัตราอากรและยกเวนอากรภายใตการนำเขาทั่วไป และ

ภายใตความตกลงการคาเสรี รวมทั้งความตกลงองคการการคาโลก (WTO) และ

ความตกลงอื่นที่เกี่ยวของ จำนวน 25 ฉบับ เพื่อการใชสิทธิประโยชนทางภาษีของ

ผูประกอบการ และใหเปนไปตามพันธกรณีภายใตอนุสัญญาระบบฮารโมไนซของ

องคการศุลกากรโลก และตามพิธีสารวาดวยการนำพิกัดอัตราศุลกากรฮารโมไนซ

อาเซียน ดังนี้

 1. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การลดอัตราอากรและยกเวนอากร

ศุลกากรตามมาตรา 12 แหงพระราชกำหนดพิกัดอัตราศุลกากร พ.ศ. 2530

 2. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การลดอัตราอากรศุลกากรสำหรับ

ของที่มีถิ่นกำเนิดจากสาธารณรัฐประชาธิปไตยประชาชนลาว

 3. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การยกเวนอากรศุลกากรสำหรับ

ของที่มีถิ่นกำเนิดจากสาธารณรัฐแหงสหภาพเมียนมา

 4. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การยกเวนอากรศุลกากรสำหรับ

สินคาอัญมณีและเครื่องประดับที่นำเขามาแสดงและจำหนายในงานแสดงสินคา

อัญมณีและเครื่องประดับไทย

 5. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การกำหนดใหของไดรับยกเวน

จากบทบังคับตามความในมาตรา 10 แหงพระราชกำหนดพิกัดอัตราศุลกากร 

พ.ศ. 2530

 6. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การยกเวนอากรสำหรับของที่มี

ถิ่นกำเนิดจากประเทศพัฒนานอยที่สุด

 7. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื ่อง การยกเวนอากรสำหรับของที่

นำเขามาในพื้นที่พัฒนารวม

 8. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การยกเวนอากรศุลกากรสำหรับ

ของที่มีถิ่นกำเนิดจากสาธารณรัฐสิงคโปร

 9. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การยกเวนอากรศุลกากรสำหรับ

ของที่มีถิ่นกำเนิดจากสาธารณรัฐประชาชนจีน

 10. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การยกเวนอากรและลดอัตรา

อากรศุลกากรสำหรับของที่มีถิ่นกำเนิดจากออสเตรเลีย

 11. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การยกเวนอากรและลดอัตรา

อากรศุลกากรสำหรับของที่มีถิ่นกำเนิดจากนิวซีแลนด

 12. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การยกเวนอากรและลดอัตรา

อากรศุลกากรสำหรับของที่มีถิ่นกำเนิดจากสาธารณรัฐอินเดีย

 13. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การยกเวนอากรและลดอัตรา

อากรศุลกากรสำหรับของที่มีถิ่นกำเนิดจากญี่ปุน

 14. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การยกเวนอากรและลดอัตรา

อากรศุลกากรสำหรับของที่มีถิ่นกำเนิดจากสาธารณรัฐชิลี

 15. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การยกเวนอากรและลดอัตรา

อากรศุลกากรสำหรับของที่มีถิ่นกำเนิดจากสาธารณรัฐเปรู

 16. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การยกเวนอากรและลดอัตรา

อากรศุลกากรสำหรับของที่มีถิ่นกำเนิดจากอาเซียน

 17. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การยกเวนอากรและลดอัตรา

อากรศุลกากรสำหรับ เขตการคาเสรีอาเซียน-จีน

 18. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การยกเวนอากรและลดอัตรา

อากรศุลกากรสำหรับ เขตการคาเสรีอาเซียน-ญี่ปุน

 19. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การยกเวนอากรและลดอัตรา

อากรศุลกากรสำหรับ เขตการคาเสรีอาเซียน-สาธารณรัฐเกาหลี

 20. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การยกเวนอากรและลดอัตรา

อากรศุลกากรสำหรับ เขตการคาเสรีอาเซียน-ออสเตรเลีย-นิวซีแลนด

 21. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง การยกเวนอากรและลดอัตรา

อากรศุลกากรสำหรับ เขตการคาเสรีอาเซียน-สาธารณรัฐอินเดีย

 22. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื ่อง การยกเวนอากร ลดและเพิ่ม

อัตราอากรศุลกากรตาม ขอผูกพันในความตกลงมารราเกชจัดตั้งองคการการคาโลก

 23. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื ่อง การลดอัตราอากรศุลกากร

สำหรับการใหสิทธิพิเศษ ทางการคาระหวางประเทศกำลังพัฒนา

 24. ประกาศกระทรวงการคลัง เรื ่อง การยกเวนอากร ลดและเพิ่ม

อัตราอากรศุลกากรสำหรับของที่มีถิ่นกำเนิดจากสาธารณรัฐประชาธิปไตยประชาชน

ลาว

 ประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง ยกเลิกประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง 

การยกเวนอากร ลดและเพิ่มอัตราอากรศุลกากรสำหรับของที่มีถิ่นกำเนิดจาก

ราชอาณาจักรกัมพูชา

 รายละเอียดเพิ่มเติม http://www.customs.go.th/cont_strc_simple_

with_date.php?current_id=142231324149505e4f464b4a464b4a 

แหลงที่มา : กรมศุลกากร
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พาณิชย เลิกโควตานำเขาเหล็ก JTEPA มีผลตั้งแต 1 ม.ค.

 กระทรวงพาณิชย ปลดลอคการจำกัดปริมาณการนำเขาเหล็กและ

เหล็กกลาภายใตความตกลง JTEPA ที่หมดอายุลงตั้งแต 1 ม.ค.60

 วันนี ้ (18 ม.ค. 60) นางดวงพร รอดพยาธิ ์ อธิบดีกรมการคา

ตางประเทศ เปดเผยวา กรณีความตกลงหุนสวนเศรษฐกิจไทย-ญี่ปุน (Japan-

Thailand Economic Partnership Agreement : JTEPA) มีผลบังคับใชเมื่อวันที่ 

1 พ.ย.50 ซึ่งไทยมีพันธกรณีตองใหสิทธิยกเวนภาษีศุลกากรสำหรับการนำเขาเหล็ก

และเหล็กกลาที่มีถิ่นกำเนิดและสงตรงมาจากประเทศญี่ปุนในปริมาณที่กำหนดไว

ในโควตาเปนระยะเวลา 10 ป โดยจะสิ้นสุดในวันที่ 1 ของปที่ 11 ของความตกลง 

JTEPA

 กรมการคาตางประเทศในฐานะหนวยงานรับผิดชอบการจัดสรรโควตา

นำเขาสินคาเหล็กและเหล็กกลาจากญี่ปุนตามหลักเกณฑที่กำหนดไวในแตละป 

โดยจัดสรรใหผู ประกอบการ/ผู นำเขาที ่นำเหล็กรีดรอนมาใชเปนวัตถุดิบใน

อุตสาหกรรมผลิตรถยนตและชิ้นสวน รวมถึงอุตสาหกรรมตอเนื่อง จำนวน 3 กลุม 

ไดแก (1) เหล็กกลุม 1 (Q9) เหล็กรีดรอน กัดกรด เคลือบน้ำมัน ใชในอุตสาหกรรม

ตอเนื่อง (2) เหล็กกลุม 2 (Q10) เหล็กรีดรอน หนากวางสำหรับรีดเย็น เพื่อใชใน

อุตสาหกรรมตอเนื่อง (3) เหล็กกลุม 3 (Q12) เหล็กรีดรอนสำหรับรีดเย็น ซึ่งใน

ระยะ 10 ปที ่ผานมา การดำเนินการดังกลาวเปนไปดวยความเรียบรอย ชวย

แบงเบาภาระดานตนทุนใหกับภาคอุตสาหกรรมของไทยไดเปนอยางดี ทั้งนี้จาก

สถิติในชวงป 2551-2558 พบวามีการนำเขาเหล็กจากญี่ปุนในโควตาเฉลี่ยประมาณ

รอยละ 80 ของปริมาณโควตาที่จัดสรรทั้งหมด

 อยางไรก็ดี ความตกลง JTEPA ระบุไววา การกำหนดโควตานำเขา

เหล็กและเหล็กกลาจะตองสิ้นสุดลงในวันที่ 1 ของปที่ 11 ของความตกลงฯ และ

เพื่อใหเกิดความชัดเจนในเรื่องดังกลาว กรมการคาตางประเทศจึงไดดำเนินการ

ออกประกาศกระทรวงพาณิชย เรื ่อง ยกเลิกประกาศกระทรวงพาณิชย เรื ่อง 

การนำเหล็กและเหล็กกลาเขามาในราชอาณาจักรตามความตกลงระหวาง

ราชอาณาจักรไทยและญี่ปุนสำหรับความเปนหุนสวนทางเศรษฐกิจ พ.ศ.2559 มีผล

บังคับใชเมื่อวันที่ 1 มกราคม 2560 ดังนั้นตั้งแตวันที่ 1 มกราคม 2560 เปนตนไป 

สินคาเหล็กและเหล็กกลาที่นำเขาจากญี่ปุนภายใตความตกลง JTEPA จะไดรับ

การยกเวนภาษีโดยไมมีการจำกัดปริมาณการนำเขาอีกตอไป

 อธิบดีกรมการคาตางประเทศ กลาววา ประกาศกระทรวงพาณิชยฯ 

ดังกลาวเปนการยืนยันความชัดเจนวาตั้งแตวันที่ 1 มกราคม 2560 เปนตนไป 

ผูนำเขาสามารถแสดงหนังสือรับรองถิ่นกำเนิดสินคา (Certificate of Origin : 

C/O) ท่ีออกตามกฎวาดวยถ่ินกำเนิดสินคาตามความตกลง JTEPA ตอกรมศุลกากร 

เพื่อขอรับการยกเวนภาษีอากรขาเขาไดโดยไมจำกัดปริมาณ ซึ่งจะเปนการชวยลด

ตนทุนการผลิต อีกทั้งยังชวยอำนวยความสะดวกใหผูนำเขาเหล็กและเหล็กกลา

จากประเทศญี่ปุน ตลอดจนอุตสาหกรรมตอเนื่องดวย

แหลงที่มา : TNN 24
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สมอ.ทำ 2 มาตรฐานบังคับเหล็กใหม 

รับเทคโนโลยีขั้นสูง-คุมครองผูบร�โภค

 นายพิสิฐ รังสฤษฎวุฒิกุล เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ

อุตสาหกรรม (สมอ.) กลาววา สมอ.เตรียมประกาศยกเลิกมาตรฐานบังคับ 2 

ผลิตภัณฑ ประกอบดวย มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เข็มพืดเหล็กกลา

รีดรอน มาตรฐานเลขที่ มอก. 1390-2539 และมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

เหล็กกลารีดเย็นแผนมวน แผนแถบ และแผนตัดสำหรับงานรถยนต มาตรฐาน

เลขที่ มอก.2140-2546 พรอมจัดทำใหมเพื่อใหมาตรฐานสอดคลองกับการพัฒนา

เทคโนโลยี คุมครองผูบริโภค และเพื่อใหมาตรฐานมีความเหมาะสมตอการนำไปใช 

สอดคลองกับความกาวหนาทางวิชาการ เทคโนโลยี และอุตสาหกรรมในปจจุบัน

 “สมอ.เตรียมเปดรับฟงความคิดเห็นของกลุมผูมีสวนไดเสียหรือผูมี

ประโยชนเกี่ยวของ 2 มาตรฐานใหม จากนั้นจะนำมาประกอบการพิจารณาตรา

เปนพระราชกฤษฎีกาตอไป”นายพิสิฐกลาว

 ทั้งนี้ปจจุบันสมอ. มีพระราชกฤษฎีกากำหนดใหผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ตองเปนไปตามมาตรฐาน หรือมาตรฐานบังคับ จำนวน 104 มาตรฐาน เพ่ือปกปอง

คุมครองผูบริโภคใหไดรับความปลอดภัยจากการใชผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เปนผล

ใหผูทำ ผูนำเขา ตองผลิตและนำเขาผลิตภัณฑที่เปนไปตามมาตรฐาน และตอง

ไดรับอนุญาตจาก สมอ. กอนทำและนำเขา รวมทั้งผูจำหนายจะตองจำหนาย

ผลิตภัณฑที่เปนไปตามกฎหมาย

แหลงที่มา : มติชนออนไลน
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ส.อ.ท.เผยยอดผลิตรถยนตเดือน ธ.ค.59 

ต่ำสุดในรอบ 19 เดือน

 "ส.อ.ท." เผยยอดผลิตรถยนตเดือนธ.ค. ต่ำสุดในรอบ 19 เดือน อยูที่ 

135,792 คัน ลดลงจากปกอน 11.07% ขณะที่ยอดขายในประเทศพุงสูงสุดในรอบป

 นายสุรพงษ ไพสิฐพัฒนพงษ รองประธานและโฆษกกลุมอุตสาหกรรม

ยานยนต สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (ส.อ.ท.) เปดเผยยอดการผลิตรถยนต

ทั้งหมดในเดือนธันวาคม 2559 มีทั้งสิ้น 135,792 คัน โดยลดลงจากเดือนธันวาคม 

2558 รอยละ 11.07 และลดลงจากเดือนพฤศจิกายน 2559 รอยละ 20.49 จาก

ผลิตรถยนตนั่งเพื่อขายในประเทศ ลดลงรอยละ 27.51 และผลิตรถกระบะเพื่อ

สงออก ลดลงรอยละ 24.02 

 ทั้งนี้สงผลใหจำนวนรถยนตที่ผลิตในป 2559 มีจำนวนทั้งสิ้น 1,944,417 

คัน เพิ่มขึ้นจากป 2558 รอยละ 1.64 โดยยอดผลิตของรถยนตนั่งมีจำนวน 811,805 

คัน เทากับรอยละ 41.75 ของยอดการผลิตทั้งหมด เพิ่มขึ้นจากป 2558 รอยละ 

5.61 และยอดรถยนตโดยสารขนาดต่ำกวา 10 ตัน และมากกวา 10 ตัน ขึ้นไป 

ผลิตได 182 คัน ลดลงจากป 2558 รอยละ 59.1 สวนรถยนตบรรทุกในป 2559 

ผลิตไดทั้งสิ้น 1,132,430 คัน ลดลงจากป 2558 ราวรอยละ 1 รถกระบะขนาด 

1 ตัน ผลิตไดทั้งสิ้น 1,102,816 คัน เทากับรอยละ 56.72 ของยอดการผลิตทั้งหมด 

ลดลงจากป 2558 รอยละ 1.17 

 สำหรับการผลิตเพื่อจำหนายในประเทศ ในเดือนธันวาคม 2559 ผลิต

ได 60,052 คัน เทากับรอยละ 44.22 ของยอดการผลิตทั้งหมด ลดลงจากเดือน

ธันวาคม 2558 รอยละ 16.62 สงผลใหทั้งป 2559 ผลิตได 776,843 คัน เทากับ

รอยละ 39.95 ของยอดการผลิตทั้งหมด เพิ่มขึ้นจากป 2558 รอยละ 9.1 แบงเปน 

รถยนตนั่ง เดือนธันวาคม 2559 ผลิตเพื่อจำหนายในประเทศ 21,789 คัน ลดลง

จากเดือนธันวาคม 2558 รอยละ 27.51 รวมยอดผลิตเพื่อจำหนายในประเทศของ

รถยนตนั่งทั้งป 2559 ผลิตได 332,523 คัน เพิ่มขึ้นรอยละ 7.72 จากป 2558 สวน 

รถกระบะขนาด 1 ตัน เดือนธันวาคม 2559 มียอดการผลิตเพ่ือจำหนายในประเทศ 

35,830 คัน ลดลงจากเดือนธันวาคม 2558 รอยละ 9.88 และทั้งป 2559 ผลิตได

ทั้งสิ้น 414,524 คัน เพิ่มขึ้นจากป 2558 รอยละ 10.58 

 สวนยอดขายรถยนตภายในประเทศของเดือนธันวาคม 2559 มีจำนวน

ทั้งสิ้น 86,858 คัน ลดลงจากเดือนเดียวกันในปที่แลว รอยละ 14.4 เนื่องจาก

ปลายป 2558 ประชาชนเรงซื้อรถยนตจำนวนมากกอนการปรับโครงสรางภาษี

สรรพสามิตรถยนตเมื่อวันที่ 1 มกราคม 2559 แตเพิ่มขึ้นจากเดือนพฤศจิกายน 

2559 รอยละ 34.1 เนื่องจากมียอดจองรถยนตในงานมหกรรมยานยนตเมื่อเดือน

ธันวาคมที่ผานมา 32,000 กวาคัน และจากกิจกรรมสงเสริมการขายของคาย

รถยนตตางๆ อยางตอเนื่อง สวนรถจักรยานยนต มียอดขาย 124,667 คัน เพิ่มขึ้น

จากเดือนธันวาคม 2558 รอยละ 1.6 แตลดลงจากเดือนพฤศจิกายน 2559 รอยละ 

9.2 และทั้งป 2559 รถยนตมียอดขาย 768,788 คัน ลดลงจากป 2558 รอยละ 3.9 

สวนรถจักรยานยนต มียอดขาย 1,738,231 คัน เพิ่มขึ้นจากป 2558 รอยละ 6 

 ทั้งนี้ ทำใหทั้งป 2559 สงออกรถยนตสำเร็จรูป 1,188,515 คัน ลดลง

จากป 2558 รอยละ 1.36 มีมูลคาการสงออก 631,845.30 ลานบาท เพิ่มขึ้นจากป 

2558 รอยละ 6.63 แบงเปนเครื่องยนต มีมูลคาการสงออก 43,717.87 ลานบาท 

เพิ ่มขึ ้นรอยละ 34.59 จากป 2558 ชิ ้นสวนรถยนตอื ่นๆ มีมูลคาการสงออก 

186,980.36 ลานบาท ลดลงจากป 2558 รอยละ 3.08 อะไหลรถยนต มีมูลคา

การสงออก 29,316.06 ลานบาท เพิ่มขึ้นจากป 2558 รอยละ 24.92

แหลงที่มา : Bangkokbiznews
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โดย เตคีออน (Tachyon)

เร�่องของสเตนเลส 
ประเภทของสเตนเลส
โดยทั่วไปสเตนเลสแบงออกเปน 5 กลุมใหญตามโครงสรางคือ 

 1. ออสเทนนิติค

 2. เฟอรริติค

 3. ดูเพล็กซ 

 4. มารเทนซิติค 

 5. เหล็กกลาชุบแข็งแบบตกผลึก

 ซึ่งประมาณไดวา 70 เปอรเซนตของการผลิตสเตนเลสในโลกนี้เปน

สเตนเลส ตระกูลออสเทนนิติค (Austenitic) หรือที่รูจักกันใน "ซีรี่ส 300" 

ตระกูลออสเทนนิติค (Austenitic) 
 ประกอบดวยคารบอนอยางนอย 0.15 เปอรเซนต มีสวนผสมของ

โครเมียมอยางนอย 16 เปอรเซนต และ นิกเกิล หรือซึ่งชวยปรับปรุง คุณสมบัติ

ในการขึ ้นรูปประกอบและเพิ ่มความทนทานตอการกัดกรอน บางเกรดจะมี

แมงกานีสผสมอยู ดวย โดยทั ่วไปจะมีโครเมียม 18 เปอรเซนต นิกเกิ ้ล 10 

เปอรเซนต และมักเรียกกันวา 18/10 ซึ่งคลายกับ 18/0 และ 18/8

ตระกูลเฟอรร�ติค (Ferritic) 
 มีสมบัติดูดแมเหล็ก มีโครเมียมเปนธาตุผสมหลักระหวาง 10.5-27 

เปอรเซนต บางเกรดผสมนิกเกิ้ลลงไปเล็กนอย บางเกรดผสมโมลิบดินัม หรือ

อลูมิเนียม ไททาเนียม

ตระกูลมารเทนซ�ติค (Martensitic) 
 เปนตระกูลที่มีความตานทานการกัดกรอนนอยกวาออสเทนนิติค และ

เฟอรร ิติค แตมีความทนทานและแข็งแรงมากกวา มีคุณสมบัติดูดแมเหล็ก 

โดยทั่วไปจะมีสวนผสมของโครเมียม 14 เปอรเซนต โมลิบดินัม 0.2-1 เปอรเซนต 

มีนิกเกิ้ล 0-2 เปอรเซนตและมีคารบอนผสม อยูประมาณ 0.1-1 เปอรเซนต ซึ่ง

สามารถชุบแข็งไดโดยการใหความรอนแลวทำใหเย็นตัวอยางรวดเร็วและอบคืนตัว 

โดยทั่วไปจะรูจักกันใน "ซีรี่ส -00"

ตระกูลดูเพล็กซ (Duplex) 
 เนื่องจากมีโครงสรางผสมระหวาง โครงสรางเฟอรไรตและออสตไนต 

จึงทำใหมีความแข็งแรงมากกวาออสเทนนิติคและมีความทนทานตอการกัดกรอน

ชนิด รูเข็ม ซอกอับ มีโครเมียมเปนธาตุผสมอยูระหวาง 19 ถึง 28 เปอรเซนต 

โมลิบดินัมสูงกวา 5 เปอรเซนต และมีนิกเกิลนอยกวาตระกูลออสเทนนิติคใชงาน

มากในสภาพแวดลอมที่มีคลอไรดสูง 

ตระกูลเพิ่มความแข็งโดยการตกผลึก
 มีความตานทานการกัดกรอนเทียบเคียงกับตระกูลออสเทนนิติค 

มีความแข็งแรงมากกวาตระกูลมารเทนซิติค เกรด 17-4H ที่รู จักกันทั่วไป มี

โครเมียมผสมอยู 17 เปอรเซนตและมีนิกเกิล 4 เปอรเซนต ทองแดง และไนโอเบียม 

ผสมอยูดวย เนื่องจาก สเตนเลสชนิดนี้สามารถชุบแข็งไดในคราวเดียว จึงเหมาะ

สำหรับทำแกน ปมหัววาลว และสวนประกอบของ อากาศยาน
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โดย เตคีออน (Tachyon)

แนวทางการปองกันการเสื่อมสภาพ 2 ขั้นตอน
 1. ขั้นตอนในการออกแบบ ใหคำนึงถึงสวนประกอบที่ตองสัมผัสกับ

วัสดุอื่นโลหะ น้ำหรือของเหลว ในขณะการใชงาน กลาวคือ..

 - เลือกใชงานสแตนเลสชนิดที่เหมาะสมกับการใชงาน

 - การออกแบบตองหลีกเลี่ยงไมใหมีที่วางหรือชองแคบ

 - คำนึงถึงความสะดวกในการทำความสะอาด

 - หลีกเลี ่ยงการออกแบบที่สแตนเลสสัมผัสกับโลหะตางชนิดเพื ่อ

ปองกันการเกิดการกัดกรอนแบบเซลลไฟฟาเคมี

 2. การผลิตชิ้นงาน และการติดตั้ง ถาชิ้นงานมีฟลมพลาสติกเคลีอบ

อยูเพื ่อปองกันผิวจากรอยขีดขวนควรลอกพลาสติกที ่เคลือบอยู ออกหลังจาก

เสร็จสิ้นกระบวนการขั้นสุดทาย หรือโดยเร็วที่สุด

 หลังจากการติดตั้งชิ้นงาน หรือเก็บชิ้นงานไวกลางแจง และในกรณีที่มี

คราบสกปรกใหทำความสะอาดดวยสารทำความสะอาดที่เหมาะสม และลางออก

ดวยน้ำสะอาดจนหมดจด

 สิ่งที่ควรทำหลังจากการขึ้นรูปนูนต่ำ ลากขึ้นรูปลึก และการขึ้นรูป 

ควรใชเครื่องมือที่สะอาดไมมีเศษตกคางของเหล็กและเหล็กกลาจากงานอื่นๆ อยู 

ใชน้ำมันหลอลื ่นที ่เหมาะสม สวนการขจัดคราบน้ำมัน ควรใชสารละลายทำ

ความสะอาดที่ผานการกลึงเจาะ ไสอาจจะนำไปผานกระบวนการพาสซิเวขั่น เพื่อ

ปองกันการกัดกรอนที่อาจเกิดขึ้นไดควรเช็ดหรือทำบริเวณที่มีน้ำตก คางใหแหง 

เพื่อปองกันคราบน้ำที่อาจเกิดขึ้น

ว�ธ�การทำความสะอาดสำหรับคราบสกปรกทั่วๆ ไป 

 รอยนิ้วมือ ลางดวยสบู  ผงซักฟอก หรือสารละลาย เชน 

แอลกอฮอล หรืออาเซโทน ลางออกดวยน้ำเย็น และเช็ดใหแหง

 น้ำมัน, คราบ ลางดวยสารละลายไฮโดรคารบอน / ออรกานิก 

(เชน แอลกอฮอล) แลวลางดวยสบู / ผงซักฟอกอยางออน และน้ำ ลางออกดวย

น้ำเย็น และเช็ดใหแหง แนะนำใหจุมชิ้นงานใหโชกกอนลางในน้ำสบูอุนๆ 

 สี ลางออกดวยสารละลายสี ใชแปรงไนลอนนุมๆ ขัดออก แลว

ลางออกดวยน้ำเย็นและเข็ดใหแหง 

 Carbon Deposit or Baked-on จุมลงในน้ำ ใช

สารละลายที่มีแอมโมเนียเปนสวนประกอบ ลางออกดวยน้ำเย็นและเช็ดใหแหง 

 เปลี่ยนสีเนื่องจากความรอน ทาครีม (เชน บรัสโซ) 

ลงบนแผนขัดที่ไม้ไดทำจากเหล็ก แลวขัดคราบที่ติดบนสแตนเลสออก ความรอน

ขัดไปในทิศทางเดียวกันกับพื้นผิว ลางออกดวยน้ำเย็นและเช็ดใหแหง 

 ปายและสติกเกอร จุมลงในน้ำสบูอุนๆ ลอกเอาปายออก

แลวถูกาวออกดวยเบนซิน ลางออกดวยสบูและน้ำ จากนั้นใหลางดวยน้ำอุน เช็ด

ใหแหงดวยผานุมๆ 

 รอยน้ำ / มะนาว จุมลงในน้ำสัมสายชูเจือจาง (25%) หรือ

กรดไนตริก (15%) ลางใหสะอาด ลางออกดวยสบูและน้ำ จากนั้นลางใหสะอาด

ดวยน้ำอุน เช็ดใหแหงดวยผานุมๆ 

 คราบชา / กาแฟ ลางดวยโซดาไบคารบอเนตในน้ำ ลาง

ออกดวยสบูและน้ำจากนั้นลางใหสะอาดดวยน้ำอุนเช็ดใหแหงดวยผานุมๆ 

 คราบสนิม จุมในน้ำอุนที่มีสวนผสมสารละลายกรดไนตริก ใน
อัตราสวน 9 ตอ 1 ประมาณครึ่งถึงหนึ่งชั่วโมง ลางออกดวยน้ำใหสะอาด หรือลาง

ผิวดวยสารละลายกรดออกชาลิคทิ้งไวประมาณ 20 นาที ลางออกดวยน้ำเย็นและ

เช็ดใหแหงหรือตองใชเครื่องมือลางหารคราบสนิมติดแนน
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ราวบันไดสเตนเลส
ในปจจ�บันที่อยูอาศัยที่เราเราทานๆเร�ยกกัน

วาบานนั้น เราจะเร�่มเห็นการตกแตงในสวน

ตางๆ ที ่นำเอาสเตนเลสสตีลเขามาเปน

ทางเลือกแรกๆ ไมวาจะเปนรั ้วสเตนเลส 

ตูจดหมายสเตนเลส ครัวสเตนเลส อุปกรณ

ตกแตงสเตนเลส และสำหรับวันนี้เรานำเอา

การนำสเตนเลสมาใชงานอีกอยางเพื่อใหชม

ก ันนั่นก ็ค ือราวบ ันไดสเตน เลส ด วย

คุณสมบัติที่เหมาะสม ดูแลงาย สวยงามและ

คงทนถาวร ทำใหผู บร�โภคเร� ่มหันมาใช

สเตนเลสสตีลกันอยางแพรหลายมากข�้น
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ในยุคปจจ�บัน ผูคนใสใจตอการตกแตง

ที่อยูอาศัย เชน บาน อาคารชุดตางๆ 

สำนักงาน กันมากข�้น และแนวที่มาแรง

แซงทุกๆ แนวก็คือการออกแบบและ

ตกแตงสไตล โมเด ิร น ซ � ่งในสวนนี้

สเตนเลสสตีล สามารถตอบโจทย

ท ุกอยาง เป นอยางดี ในสวนของ

รูปทรง ผิวสะทอนมันวาวที่ใหความ

รูสึกโดดเดน ทันสมัย ไมเช�่อลองชม

กันดู

STAINLESS
STEEL
LAMP
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โดย รศ.ดร. เสรี วงษมณฑา

 เปนแนวคิดสำหรับการวิเคราะหจุดออนจุดแข็งของสินคาและ
บริการในดานการตลาดโดยพิจารณาจากปจจัย 7 ประการ กลยุทธทาง
การตลาดแบบ 7Ps ประกอบดวยกลยุทธการบริหารจัดการทั้งหมด 7 
ขอ ที่สำคัญดังตอไปนี้

1. Products
 • ผลิตภัณฑ สินคา หรือ บริการ สำหรับตอบสนองความ
ตองการใหกับลูกคา ซึ่งโดยทั่วไปแลว อาจแบงผลิตภัณฑ ออกไดเปน 
2 ลักษณะ ไดแก ผลิตภัณฑที่อาจจับตองได และ ผลิตภัณฑที่จับตอง
ไมได
 • สินคา หรือบริการ โดยพิจารณาจากการตอบสนองความ
ตองการของลูกคา
 • กลยุทธที่ใชกับตัวผลิตภัณฑ หรือจุดเดนของผลิตภัณฑ
ของเรา เชน มีแพกเกจไมเหมือนใคร รสชาติไมเหมือนใคร ไมเคยมีใน
ตลาดมากอน เปนตน

2. Price
 • ความเหมาะสมของราคา (Price) ในตัวสินคาและบริการ 
กับ คุณคา (Value) ที่ผู ใชบริการ หรือ ลูกคาจะไดรับ ควรมีความ
สัมพันธกัน
 • ความเมาะสมของราคา กับคุณคาที่ลูกคาจะไดรับ เมื่อ
เปรียบเทียบกับคูแขงขันอื่นๆ
 • กลยุทธการตั ้งราคา วาใชการตั ้งราคาแบบใด สูง ต่ำ 
บงบอกถึงความเปน premium ของตัวผลิตภัณฑ ตั้งราคาแบบ 99 29 
หรือราคาสูง หรืออื่นๆ

หลัก

3. Place
 • สถานที่ในการนำเสนอ หรือ สำหรับใชในการขายสินคา 
และ บริการ ควรเลือกทำเลที่ตั้ง หรือ ชองทางในการขายสินคา ใหตรง
กลุมเปาหมายเรามากที่สุด สามารถเดินทางสัญจรไดอยางสะดวกรวดเร็ว 
มีระบบการติดตอสื่อสารที่ดีในบริเวณนั้นๆ
 • สถานที่จัดจำหนาย หรือชองทางในการจัดจำหนาย ซึ่งจะ
พิจารณาจากความสะดวกและปริมาณของลูกคา
 • ชองทางจัดจำหนาย ใชชองทางใด เชน อาจใช การขาย
ทางอินเตอรเน็ต มีหนาราน ขายผานตัวแทน เปนตน ขายเหลาพวง
เบียร เปนตน

Process 
 วาดวยการพูดถึงกระบวนการทำงาน เนื่องจากงานดานบริการ
ตองมีกระบวนการที่ชัดเจน จะตองมีการออกแบบกระบวนการทำงาน 
เพื่อใหเกิดความเขาใจตรงกัน โดยเฉพาะผูที่ทำหนาที่ใหบริการตองมี
ความเขาใจในกระบวนการทำงานในทิศทางเดียวกัน ไมใชวาพนักงาน
คนนี้พูดอยางหนึ่ง และอีกคนก็ใหขอมูลอีกอยางหนึ่ง หากใครก็ตามที่
กำลังใหบริการแบบตัวใครตัวมัน แบบเอาตัวรอดไปวันๆ ในที่สุดลูกคา
ก็จะจับไดวากระบวนการทำงานของคุณนั้นยอดแย ไมวาคุณจะขาย
สินคาและบริการประเภทไหนก็ตาม ทุกองคกรจะตองมีแผนการทำงาน
ที่ดีเยี่ยม ทุกคนตองเขาใจและรูวาขั้นตอนตางๆ เริ่มตนและตองจบลง
อยางไร ที่สำคัญพนักงานฝายบริการจะตองเขาใจกระบวนการทำงาน
และสามารถตอบสนองความตองการของลูกคาไดอยางดีเยี่ยม
 หากองคกรของคุณมีกระบวนการที่ยุงยากซับซอน อยาปลอย
ใหลูกคาเกิดความไมแนใจหรือรูสึกลังเลวาตนเองนั้นมี
 สมองนอยนิดที่ไมสามารถเขาใจวาจะตองเริ ่มตนทำอะไร 
หรือตองโยนความผิดใหฝายบริการที่ไมมีความชัดเจน และไมสามารถ
อธิบายใหเขาและเธอเหลานั้นวาจะตองเจอกับอะไรบางในระหวางที่กำลัง
ถูกใหบริการ

7Ps
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โดย รศ.ดร. เสรี วงษมณฑา

4. Promotion
 • มีการสงเสริมการตลาดในตัวผลิตภัณฑ ดวยการจัด
โปรโมชั่นสงเสริมการขาย ซึ่งถือไดวาเปนหัวใจหลักของการขายใน
ขั้นตนเลยก็วาได
 • การสงเสริมการขาย ที่จะทำใหเกิดแรงจูงใจในการซื้อสินคา
 • มีการสงเสริมการตลาด การโฆษณา ลด แลก แจก แถม

5. People, Employee
 • ดานบุคคล หรือ พนักงานขององคกร จะตองมีความ
สามารถในการตอบสนองผูใชบริการ มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และ มี
ความสามารถในการแกปญหาตางๆ หรือ เพื่อการสรางคานิยมใหแก
องคกร
 • ความรูความสามารถ และความนาเชื่อถือของบุคลกร
 • ตัวคนในองคกรมีการบริการดี หรือมีคนเกงทำงานในองคกร
 • People ถือวามีความสำคัญกับธุรกิจท่ีตองทำหนาท่ีบริการ
เปนอยางมากคะ เพราะธุรกิจตางๆ ในปจจุบันสวนใหญอาศัยคนเปน
เคร่ืองมือในการทำงาน หากตองการใหบริการถูกจัดอันดับอยูในข้ันดีเลิศ 
ดิฉันคิดวาคุณจะตองสรรหาผูที ่มีใจรักงานทางดานบริการ บุคลิกดี 
ยิ้มแยมแจมใส ที่สำคัญจะตองมีความรูและความสามารถพิเศษในหนาที่
เปนอยางดี นอกจากนี้แลวยังตองมีความอดทนตอปญหาที่เกิดขึ้น และ
พยายามเรียนรูที่แกไขปญหาเพื่อนำไปสูการใหบริการที่ดี
 ทุกวันนี้มีบริษัทหางรานตางๆ ที่สามารถมัดใจผูบริโภคไดดวย
การใหบริการ ทั้งกอน ระหวางและหลังการขาย การพัฒนาตนเองเพื่อ
เพิ่มขีดความสามารถในการบริการนั้นถือวาเปนกลยุทธที่มองขามไมได
เลยทีเดียว เนื่องจากทุกวันนี้การแขงขันจะบอกคุณเองวาควรจะทำ
อยางไร เพื่อใหการบริการของคุณนั้นสามารถรองรับความตองการของ
ลูกคาไดสูงสุด

6. Physical Evidence / Presentation
 • เปนการสรางคุณภาพโดยรวมใหกับภาพลักษณของสินคา
และบริการ รวมถึงทั้งดานปรับปรุงคุณภาพทางกายภาพอื่นๆ อีกดวย
 • สิ ่งที ่ปรากฎตอสายตาลูกคา เชน สี รูปราง แพ็คเกจ 
บรรยากาศภายในราน เปนตน
 • หลักฐานทานกายภาพ เชน รานตัดผม มีเกียรติบัตร 
แชมปตัดผม ทำใหลูกคาเชื่อมั่น หรือ มีการใสยูนิฟอรม เหมือนกัน 
ทำใหคนเชื่อมั่นในมาตรฐานของราน เปนตน

Physical Evidence
 วาดวยเรื่องหลักฐานการแสดงความเปนมืออาชีพของการให
บริการ ทุกสิ่งทุกอยางที่ถูกจัดวาเปนปจจัยที่ใชในการแขงขันจะตองรับรู
ไดวากำลังใชบริการมืออาชีพ ตัวอยางเชนสถานที่ใหบริการตองบงบอก
ถึงความเปนมืออาชีพดวย หากคุณปลอยใหมาตรฐานความสะอาดและ
ปลอดภัยของคลีนิกรักษาฟนใกลเคียงกับซุมถอนฟนขางถนน ลูกคา
สวนใหญก็จะไมมั่นใจความเปนมืออาชีพของคุณอยางแนนอน

7. Process
 • กระบวนการตางๆ ในการจัดการดานสินคาและบริการ 
มีระเบียนขอปฏิบัติที่ชัดเจนและรวดเร็ว เพื่อใหผูใชบริการเกิดความ
ประทับใจ
 • กระบวนการในการจัดการดานการบริการ ที่จะทำใหลูกคา
เกิดความประทับใจ และเกิดความภักดีในตัวสินคา
 • กระบวนการผลิตภัณฑท่ี รวดเร็ว ผิดพลาดนอย และทำได
งานมาก
 ซึ่งทั้งหมดนี้ก็คือรายละเอียดโดยยอของสวนประสมทางการ
ตลาดแบบ 7P นั้นเอง สำหรับนำไปปรับใชกับหนวยงานหรือองคกรเพื่อ
ใหเกิดประสิทธิภาพทางดานสินคาและบริการอยางดีที่สุดในทุกดานของ
องคกร
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METALMORPHOSIS
INCREDIBLE MOVING SCULPTURE
BY DAVID CERNY
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งานออกแบบภายใตการดูแลของ 

DAVID CERNY 
ผูเกิดที่กรุงปราก สาธารณเชค 

เขาออกแบบงานภายใตช�่อ 

METALMORPHOSIS 
ดวยความสูง 25 ฟุต น้ำหนัก 

14 ตัน เปนลักษณะของศร�ษะ

ของมนุษยทำจากสเตนเลสสตีล 

ติดตั้งที่สหรัฐอเมร�กา มีความ

นาสนใจแกผูที่ เด ินผานไปมา

ท า ม ก ล า ง บ ร ร ย า ก า ศ ที่

แตกตางกัน
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T - ACTIVITIES

เมื่อวันที่ 16 พฤศจ�กายน 2559 ที่ผานมา 

กลุมบร�ษัทนิสสัน มอเตอรส (ประเทศไทย)

ไดเขาชมการผลิตของบร�ษัทโพสโค ไทยนอคซ จำกัด (มหาชน)

โดย มร. Mr.Hyung Mok Kim และทีมผูบร�หารใหการตอนรับ
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T - FAQ
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การทำความสะอาดสเตนเลสอยางงายๆ
 เมื่อใชอุปกรณ เครื่องใชเฟอรนิเจอร หรือสิ่งของใดๆ ก็ตามมักจะเกิด
รอยคราบ รอยสกปรกติดอยู สเตนเลสก็เหมือนวัสดุทั่วไปที่เมื่อนำมาใช
จะเกิดคราบตางๆ ไมวาจะเปนคราบอาหาร คราบนิ้วมือ คราบตกคาง
จากสารทำความสะอาด หรือการใชสเตนเลสในสภาพอากาศที่แตกตางกัน 
เชน แถบพื้นที่ชายฝงทะเล สิ่งเหลานี้ยอมกอใหเกิดคราบสกปรก ความ
หมนของผิว หรือการกัดกรอน ดังนั้นการจะทำความสะอาดสเตนเลส 
กอนอื่นสิ่งที่เราควรคำนึงถึง

สิ่งที่ควรคำนึงถึงกอนทำความสะอาดสเตนเลส
 1. ตนเหตุของการเกิดคราบหรือรอยสปรก
 2. อุปกรณทำความสะอาด
 3. สารทำความสะอาด
 4. สภาพแวดลอม

เทคนิคการทำความสะอาดสเตนเลส ในกรณีตางๆ
สเตนเลสมีรอยเปอนที่เกิดจากฝุนผง ดิน รอยนิ้วมือ

 เพียงแคใชฟองน้ำชุบน้ำอุน หรือผงซักฟอก หรือสบูละลายกับน้ำอุน 
เช็ดบริเวณรอยเปอนแลวเช็ดใหแหงดวยผาขนหนูหรือผาธรรมดาหากคราบ
สกปรกยังติดอยู อาจใชน้ำอุนผสมสารละลาย เชน แอลกอฮอลล หรือ 
อาเซโตน ลางออกดวยน้ำเย็น และเช็ดใหแหง
สเตนเลสมีรอยนิ้วมือที่ติดมานาน

 กอนทำความสะอาดควรสวมถุงมือ เพราะตองใชโซดาไฟและถูดวย
แผนยางเบาๆ แลวใชผาชุบน้ำเช็ดทำความสะอาดหลังจากนั้นลางดวย
น้ำอุน ทางที่ดีควรเช็ดใหแหงดวย
สเตนเลสเลอะคราบชาและกาแฟ

 หากใชถวยสเตนเลส หรือบางบานใชหมอสเตนเลสตมชา หรือแม
กระทั่งหมอตมกาแฟสเตนเลส เมื่อใชไปนานๆ แลวไมทำความสะอาด
ใหดี อาจเกิดรอยคราบของชาหรือกาแฟ ขอแนะนำใหลางภาชนะหรือ
หมอตมดวยโซดาไบคารบอเนตกับน้ำ แลวลางออกอีกครั้งดวยน้ำสบู 
จากนั้นลางใหสะอาดดวยน้ำอุน ขั้นตอนสุดทายก็เช็ดใหแหง
สเตนเลสมีคราบน้ำมะนาวหร�อน้ำที่มีฤทธ�์เปนกรด

จุมสเตนเลสลงในน้ำสมสายชูเจือจาง 25% ลางใหสะอาด ลางออกดวย
น้ำสบูและน้ำ และลางดวยน้ำอุนอีกครั้ง เช็ดใหแหง หากยังไมสะอาดพอ 
อาจจะใชกรดไนตริกผสมกับน้ำในอัตราสวน 15 ตอ 85 ราดบนผลิตภัณฑ
หรือบนอุปกรณสเตนเลสที่มีคราบเปอน หลังจากนั้นลางใหสะอาดดวยน้ำ 
ทิ้งไวสักพักแลวลางออกดวยน้ำสบู แลวจึงลางดวยน้ำจนกวาจะแนใจวา
สะอาด แลวจึงเช็ดใหแหง
สเตนเลสที่คราบสกปรกเกิดจากโรงงาน 

 เชน จารบี น้ำมัน ฝุนผง เศษโลหะเล็กๆ จากการกัด ไส กลึง ดวย
เครื่องจักร กระบวนการประกอบ น้ำมันหลอลื่นชนิดที่มีฤทธิ์เปนดางและ
ไมมีฤทธิ์เปนดาง กราไฟท โมลิบดินัม ซิลิกา … น้ำมัน คราบมัน และ 
จาระบีเมื่อ เกิดรอยเปอนจากคราบน้ำมัน หรือจาระบี ใหใชแอลกอฮอล
เช็ดบริเวณรอยเปอนหรือจุมสเตนเลสลงในแอลกอฮอล แลวลางน้ำอุนผสม
กับสบูหรือผงซักฟอก หลังจากนั้นลางออกดวยน้ำ และเช็ดใหแหง

รวมเทคนิคว�ธ�ทำความสะอาดสเตนเลส

สเตนเลสมีสิ่งสกปรกที่แข็งติด และสีของผิวสเตนเลสเปลี่ยน

เนื่องจากความรอน

 ทา ครีม หรือผงขัด (เชน บัรสโซ) ลงบนชิ้นงานแลวขัดคราบที่ติดบน
ชิ้นงานไปในทิศทางเดียวกันกับโครงสรางของ ผิว ลางดวยน้ำเย็นและเช็ด
ใหแหง หรือลางดวยสารละลายของกรดฟอสสเฟอรริก และลางดวยสาร
ละลายแอมโมเนีย แลวคอยลางออกดวยน้ำ และเช็ดจนแหง
สเตนเลสเปอนสี หร�อสิ่งสกปรกที่ติดแนนมาก

 ถาสเตนเลสที่เกิดเปอนสี อาจจะเปนสีทาบาน แลวกระเด็นมาโดน 
เปนตน ของแนะนำใหใชฟองน้ำหมาดๆ จุมผงขัด ถูตรงรอยเปอนไปใน
ทิศทางเดียวกัน ไมควรถูไปๆ มาๆ เสร็จแลวลางดวยน้ำ และเช็ดใหแหง 
หรือจะลางดวยสารละลายสี โดยใชแปรงไนลอนนุมๆ ถูบริเวณที่เกิด
รอยเปอนเบาๆ จนคราบหลุดออก แลวลางออกดวยน้ำหลังจากนั้นก็เช็ด
ใหแหง

ปาย และสติ๊กเกอร สเตนเลส

 จุมชิ้นงานสเตนเลสลงในน้ำสบูอุนๆ เพื่อลอกเอาปายออก จากนั้น
ลางใหสะอาดดวยน้ำอุน เช็ดใหแหงดวยผา หากยังไมออกใหถูกาวออก
ดวยเบนซิน ลางดวยน้ำสบู และลางดวยน้ำจนกวาจะแนใจวาไมมีคราบ
น้ำมันเบนซินติดอยู แลวเช็ดใหแหง
สเตนเลสมีรอยครูดกับพื้น หร�อรอยแปรงขัดบาง 

 คนเขาใจผิด คิดวาทำความสะอาดดวยแปรงขัดลวด แลวคราบตางๆ 
จะหมดไป โดเฉพาะอุปกรณเครื่องครัว จึงทำใหอุปกรณเต็มไปดวยรอย
มากมาย ตองจำไวเลยวา หามใชแปรงเหล็ก หรือฝอยเหล็กที่ทำจากเหล็ก
กลาคารบอน เมื่อมีรอยเปอนประเภทนี้เกิดขึ้น ใหขัดดวยลูกลอขัดในไป
ในทิศทางเดียวกัน ลางดวยน้ำผสมสบู หรือผงซักฟอก ตามดวยน้ำสะอาด
จนกวาจะหมดคราบ และเช็ดแหง (ขอควรระวัง ในการใชลูกลอขัดก็คือ 
วิธีการนี้จะไมใชกับผิวสเตนเลส 2B หรือ 2D หรือผิวงานสำหรับตกแตง)
                                               (อานตอฉบับหนา)




